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)مشاور تخصصی کارخانجات خوراك دام و طیور (فرمولاسیون خوراك، تولید پرمیکس هاي ویژه، طراحی و نصب خطوط تولید و ...33374شماره ثبت : 

: حضور همکار گرامیو  شاد باش سال جدید با سلام)

عملیات تولید پلت
ست. اغلب روش هایی که موجب افزایش نرخ تولید ساده اي نیبدست آوردن تعادل صحیح بین ظرفیت تولید و کیفیت پلت کار 

د، اثر تعیین کننده اي بر کیفیت پلت نیز دارد. نمی گرد
بیان شده زیربرخی از مواردي که تاثیر قابل توجهی در جلوگیري از انسداد داي، بهبود ظرفیت پلت و ارتقا کیفیت پلت دارد در 

رطوبت سرد خوراك وارده شده به کاندیشنر، مقدار بخاري که قرار است در کاندیشنر اضافه شود را رطوبت مش:- الفاست.  
رد مش بر فرآیند کاندیشنینگ و عملیات دستگاه پلت تاثیر دارد. همانطور که می دانیم می نماید. تغییرات رطوبت سمحدود

درصد ( با افزودن آب) 14در حدودهمبستگی بالایی بین رطوبت سرد مش و مقاومت پلت وجود دارد. تنظیم رطوبت سرد مش 
عملیات دستگاه پلت و مقاومت پلت را بهبود می دهد.

. اما از طرفی استفاده از سرعت بالا، را به همراه دارداستفاده از سرعت بالاي داي افزایش ظرفیت دستگاه پلت سرعت داي:- ب
درظرفیت و کیفیت پلت را کاهش داده و به دلیل پرتاب پلت ها به دیواره، احتمال  شکستن آنها وجود دارد. سرعت مناسب داي 

متر در 396تا 366میلیمتر، 88/15متر در دقیقه و براي تولید کیوب هاي 610تر ، میلیم35/6تا 35/2با قطر هاییتولید پلت
دقیقه می باشد. 

ضروري است. وجود فاصله بین،سرکشی منظم و مراقبت از بخش هاي مختلف انتقالمخزن داي/ ناودان خوراك:-ج
بخش هاي مختلف موجب کاهش نرخ تولید و افزایش خاکه می گردد.  

رویه غلتک از جنس کربید تنگستن یا استیل سخت ساخته می شود. رویه کربید تنگستن زبر بوده و شامل ذرات کربید تنگستن در 
زمینه صاف می باشد. بدین ترتیب خصوصیات سایشی بسیار خوبی ایجاد می گردد. با وجود این رویه سخت، تنظیم درست غلتک 

در rollover( بسته شدن منافذ داي) به حداقل برسد.  به دلیل بالا بودن احتمال rolloverخطربسیار حائز اهمیت بوده تا 
میلیمتر ، نباید از غلتک با رویه کربید تنگستن استفاده نمود. 97/3داي هایی با منافذ کوچک تر از 

، دندانه دار، مارپیچ یا ترکیبی از آنها ، انتها بسته موج دار، سوراخ دارت به انواع مختلفی مثل منافذ بازهمچنین رویه استیل سخ
دارد.  مربوطهمشتق می شود. انتخاب هر کدام بستگی به نوع خوراك و نظر کارشناس

دور در دقیقه متفاوت است که بستگی به نوع محصول و زمان ماندگاري مورد نیاز دارد. 500تا 90سرعت شافت در کاندیشنر از 
با ثانیه در کاندیشنر 90تا 30ار اتمسفرتنظیم می شود. نتایج آزمایشات نشان داده زمان ماندگاري فشار در کاندیشنر بر اساس فش

یفیت پلت و قابلیت عبوردهی مواد را بهبود می دهد. کزمان کوتاه، 
دماي اولیه جهت حفظ فرآیند کاندیشنینگ اندازه گیري دماي مش در محل ورود و خروج کاندیشنر مهم است. به عنوان مثال اگر 

درجه سانتیگراد خواهد بود. 50درجه سانتیگراد باشد، اختلاف دما 70درجه و دماي نهایی 20مش 
درجه سانتیگراد افزایش دماي مش، یک درصد رطوبت اضافه خواهد شد. در این مثال با افزایش 14طبق قانون تامب، به ازاي هر 

. بدمی یادرصد افزایش 5درجه سانتیگراد رطوبت 50
افزایش رطوبت مش ( در نتیجه میعان اضافی بخار) موجب لغزش غلتک بر سطح داي شده و در مقابل کمبود رطوبت موجب 

خشکی و شکنندگی پلت ها می گردد. 
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