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)مشاور تخصصی کارخانجات خوراك دام و طیور (فرمولاسیون خوراك، تولید پرمیکس هاي ویژه، طراحی و نصب خطوط تولید و ...33374شماره ثبت : 

: حضور همکار گرامیبا سلام)

سیستم توزیع بخار
به تجربه ثابت شده کیفیت ضعیف پلت و نرخ پایین تولید ارتباط مستقیم با سیستم بخار و تنظیمات مربوط به آن دارد. در زیر 

برخی نکات مهم در رابطه با سیستم توزیع بخار بیان شده است:
سانتیمتر ).54/2متر، 12باید به سمت بخش جمع آوري مایعات شیب داشته باشند ( به ازاي هر تمامی لوله هاي بخار-
در انتهاي لوله هاي اصلی و هر بخشی که امکان تجمع مایع وجود دارد، سیفون بخار نصب شود. -
د. نباید دریچه بخار را در خطوط عمودي که امکان تجمع مایعات در بالاي آن وجود دارد نصب نمو-
جهت یکنواختی بخار، یک تنظیم کننده در مقابل سیستم کنترل دریچه هاي دستگاه پلت نصب گردد. -
استفاده از فیلتر در جلوي تنظیم کننده بخار، تفکیک کننده ها و سیفون هاي بخار می تواند از ورود ناخالصی ها به داخل -

لوله جلوگیري نماید. 
درصد 20یچه هاي کنترل بخار لازم است. بدین ترتیب براي مثال جهت افزایش براي کنترل بهتر کاندیشنینگ نصب در-

درصد باز نمود. 20بخار، می توان دریچه ها را به میزان 

با استفاده از روش هاي زیر دریچه هاي بخار را بررسی نمایید:
این قسمت با باز بودن دریچه، بخار در یک بخش از لوله هاي بخار بطور آزمایشی، دریچه اي نصب نمایید. در صورتیکه در-

خارج شود، سیفون نشتی دارد.
به صداهاي ایجاد شده توسط جریان بخارات متراکم ( میعانات) توجه نمایید ( با استفاده از گوشی هاي مکانیکی یا -1

و سپس به وسایل تشخیص نوسانات و غیره). اگر سیفون بطور صحیح بچرخد، جریان و صداي مایعات باید ابتدا زیاد
صفر برسد. با توجه به صداي جریان می توان نتایج بسیار خوبی بدست آورد.

با استفاده از تفنگ هاي مادون قرمز یا حرارت سنج ها، دماي بخار در قبل و بعد از سیفون را تعیین نمایید. -2
لب کار راحتی نیست. بدین تعیین دماي معمول مایعات در لوله هاي بخار به دلیل برگشت مایع و فشار برگشتی، اغ-3

ترتیب اگر سیفون نشتی داشته باشد نمی توان با استفاده از دما مشکل احتمالی را تعیین نمود. 
فشار بخار بر کیفیت پلت تاثیرگذار نمی باشد. -4
ق درصد رطوبت خوراك را تامین می نماید. به ازاي یک درصد رطوبت اضافه شده از طری6بخار در کاندیشنینگ تنها -5

درجه سانتیگراد افزایش می یابد. 13بخار ، دماي مش حدود 
در فاز تبخیر درصد بخار براي استحکام پلت و نرخ تولید ازاهمیت ویژه اي برخوردار است. نتایج تحقیقات نشان داده -6

بالا درصد استحکام پلت را بهبود می دهد. بخا با کیفیت80تا 70خوراك کاندیشن شده توسط  بخار با کیفیت 
به دلیل محدودیت همچنیننسبت به کیفیت پایین (حاوي قطرات آب) انرژي بالاتري براي افزایش دماي مش دارد. 

کیفیت بخار حداکثر دماي مش را تعیین خواهد نمود. ایجاد رطوبت،
ن مایعات مثل اما افزود،بهتر است براي میکس بهتر بخار با مواد، بخار از ورودي هاي زیرین وارد کاندیشنر شود-7

ملاس و غیره از بالاي کاندیشر انجام شود. 
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