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کیفیت فیزیکی خوراك پلت 
فرآیندها و شرایط آنها

(بخش دوم)

پلت کردن- 3

در فرآیند تولید اصلی بخشمی شود. فشردهدر فرآیند پلت کردن، خوراك مش کاندیشن شده، در داي 
ب طرح ها، . در اغلگردددو یا سه رولر استفاده می از معمولاً کهاست(بشکل حلقوي یا تخت)داي، پلت 
و ثابتداي تخت و ،پرس پلت های از کمتعداد در .هستنددایره اي شکل و ثابت او رولرهمتحرك داي 

. شودخل منافذ داي هدایت می به دابطوریکه مواد ،ل افقی حول محور عمودي می چرخندرولرها به شک
افزایش ضخامت داي یا کاهش عرض منافذ ، طول به قطر منافذ در داي هاي مختلف، متفاوت است . نسبت 

دیدهانسداد معمولاً ( داي ضخیم یا منافذ کوچک)این داي هادر اما ،ه همراه داردبافزایش طولی پلت را 
حداقل و بابدست آوردن پلت هایی با بهترین کیفیت و بیشترین مقاومت نتولید کنندگاهدف . می شود

هزینه می باشد. 

قطر داي/ رولر- 1-3

به منافذ داي به ضریب اصطکاك بین خوراك مش و دیواره ها، میزان رطوبت، زمان هفشار واردمیزان 
یر عرض و ت خود تحت تاثاین خصوصیااولیه بستگی دارد. ماندگاري، دماي داي و درجه متراکم شدن مواد 

تحقیقات بیشتري و نیاز بهبطور کامل شناخته نشده ارد وابطه بین این مهر حال ره قطر منافذ می باشند. ب
تشکیل می شود . ضخامت این لایه به میزان مواد آنبا ورود مش به داي، لایه اي از مواد در اطراف دارد. 

ار وارده به منافذ، با افزایش نیروي اصطکاك و فشاره رولر بستگی دارد. بین داي و دیوشده و فاصله وارد
لایه تشکیل شده به نسبت بین شعاع .  ضخامت لایه اي از این مواد در بخش فوقانی پلت شکل خواهد گرفت

ضریب اصطکاك را می توان از داي، شعاع رولر و ضریب اصطکاك بین رولر و خوراك مش بستگی دارد. 
نسبت بین نیروي وارده و اصطکاك ایجاد شده اندازه گیري نمود. 

با افزایش نسبت طول به قطر وابسته استگ مواد اولیه کاندیشنینمیزاناصطکاك تا حد زیادي به ضریب 
طولانی تري به حالت فشرده قرار داشته چه مواد زمانهر پلت هاي بزرگتري شکل می گیرد. منافذ داي، 

کاهش خواهد یافت. نیزخوراكنقش اجزاي الاستیک،بین موادفشارافتباشند، به دلیل 
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خوراك هاي غنی از فیبر بعد از پلت و اکسپند درافزایش می یابد.افزایش سطح تماس، پیوند بین ذرات با 
و یا به عبارتی میزان تخلخل افزایش می یابد. سطح تماس بین ذرات کاهش یافته شدن، 
در تعیین سختی آگلومر ها می باشد. یکی نشان داده اندازه گیري تخلخل یکی از فاکتورهاي اصلینتایج 

بسیارفاصله بین داي و رولر . معمولاً استداي ن رولر و طول پلت، فاصله بیکنندهدیگر از فاکتورهاي تعیین
، استحکام پلت در ابتدا افزایش و سپس آنهاافزایش فاصله بین با می شوند. مماس با هم نصب تقریباً و کم 

فشردگی کمتري ،ندتري در طول منفذ داي باقی می مانمواد زمان کمچون به تدریج کاهش می یابد. 
و به دنبال یک طرفه خوراك مش شده هدایتافزایش حجم مواد ورودي موجب خواهند داشت. همچنین 

به همراه دارد. کاهش مقاومت پلت و افزایش مصرف انرژي را آن 

سرعت داي -2- 3
مستقیم سرعت داي بر خصوصیات پلت، راندمان دستگاه و نرخ تولید هنوز بطور کامل مشخص نیست و اثر 

مواد مختلف، رفتارهاي متفاوتی در حین تشکیل پلت از خود نشان ان داده نتایج بررسی هاي مختلف نیز نش
در هستند که اثر ترکیبی آنها می تواندمتفاوتیها داراي اجزایی با خصوصیات خوراك می دهند. 

3راي تولید پلت هایی با قطر ب. نتایج نشان دادرا به دنبال داردبهبود کیفیت پلت سرعت هاي پایین داي
متر بر دقیقه 396تا 366و در تولید پلت هاي بزرگتر سرعت متر بر دقیقه 609متر، سرعت میلی6تا

مناسب است. 

کردن / خشک کردنخنک-4
،پلت ها خنک و از کاندیشنینگ و مرحله پختپلت ، بعد از عبور منظور کاهش رطوبت و حرارت درونیبه 

گرم بر 175تا120و حرارت درجه سانتیگراد 95تا 60معمولاً بعد از خروج از داي، پلت خشک می شوند. 
موجود در خوراك کاهش یافته و امکان نگهداري طی فرآیند خنک کردن، رطوبت . در دارندرطوبت کیلوگرم 

.طولانی تري فراهم می شوددر مدت زمان و انبار کردن 
، ویژگی هاي مواد خام و اندازه خصوصیات هوا،هواجریانشدت خروجی از پلت تابعی از آب و حرارتمقدار 

سایر انواع خنک .عمودي استفاده می شوددر کارخانجات معمولاً از دو نوع خنک کننده افقی و پلت است. 
حین مرحله خنک و خشک کردن، اجزاي در د. نکننده ها معمولاً در کارخانجات تولید خوراك کاربرد ندار

کاهش دما ویسکوزیته با تشکیل می شود. ت خوراك ذراینمجدداً متبلور شده و پیوندهایی بمحلول در آب 
پلت کمک موثري باشد. حفظ ساختار دربرخی از مواد افزایش یافته که این مسئله می تواند 
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زمان ماندگاري و جریان هوا را مطابق با ارتفاع خوراك در کارکرد بهتر کولر در کارخانه اپراتور بایدجهت 
در مرحله کاندیشنر اضافه (تبخیر آب در پلت راحجم، هوا در کولر جریان میزان تنظیم نماید. کولربستر
ناشی از بخار و گرماي ایجاد شده در اثر اصطکاك در داي، خود موجب تبخیر . گرماي تعیین می کند)شده

پلت، رطوبت ازاز تبخیر رطوبت سطحی، به دلیل شیب فشار و حرارت خروجی ی شود. پس آب م
استفاده شود، زیادهوا با سرعتجریان از اگر در کولر . بخش هاي داخلی به سطوح خارجی منتقل می گردد

در سطح پلت شده و استحکامین امر موجب بروز تركاده و الایه هاي بیرونی رطوبت بیشتري از دست د
گذارد.میمسئله تاثیر منفی بر مقاومت پلتاین خواهد داشت. در مقابل سایشکمی 

زمان ماندگاري موجب از تغییر ارتفاع مواد در بستر کولر، می توان زمان ماندگاري را تغییر داد. افزایش با 
زمان خواهد داشت. تاثیر منفی کیفیت فیزیکی پلت بربطوریکههشددست رفتن رطوبت و حرارت بیشتري 

.گرددمی تنظیمماندگاري در کولر بر اساس ارتفاع و خصوصیات جریان هوا 

معمولی و پلت مجهز به اکسپندرپلت فرآوري بشکلپلت درمقاومتتاثیر عوامل مختلف بر - 2شکل 

پلت کردنکردن              اکسپند 
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